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AAbratek kolumn (férenklad version)

Konstruktion, kostnadsberakning, beskrivning av drift

Introduktion

Detta amne agnas at AAbratek-kolumnen, den s kallade forenklad version.
Den har utvecklats av var forumkollega @Aabratka och ar en modifiering av kolumnen Nixon Stone.

Har ar en lank till AAbratkas
webbplats www.gorzalka.ovh.org/abratek/destylacja/destylacja.html

Den vagledande principen bakom denna beskrivning var att skapa nagot som en guide fér manniskor
som vill bygga sin férsta kolumn. Jag hoppas att det kommer att svara pa manga grundlaggande fragor och
forkorta tiden som behovs for att grava igenom forumresurser.

Hittills har jag byggt tre sddana kolumner. De ar enkla att bygga och palitliga i drift.
Mycket bra att borja leka med hemmetanoldestillation. Nedan ar bilder pa mina rakhyvlar fran den stérsta
till den minsta.

1. Fyllningshdjd 2,0m, rérdiameter 70mm



http://www.gorzalka.ovh.org/abratek/destylacja/destylacja.html
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2. Fyliningshdjd 1,4 m, rérdiameter 60mm

4',‘
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3. Fyliningshojd 1,2m, rérdiameter 52mm
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Konstruktion

| borjan presenterar jag ett bilddiagram som visar tvarsnittet av kolumnen och dess grundlaggande element.

ondensor {speala chiodzaca)

RR (reflux ratio)
PO polsku- S10sUnek CabIONJ 00 POWIDE
78,3C
80,0C
prawdopodobny rozkiad temperatury w kolumnie
85,0C
90,00

cukrowka 14%




Machine Translated by Google

Nedan ser vi en ritning av sjalva huvudet

kondensor (spirala chlodzaca)

78,3C |
jeziorko skropliny par etanolu
termometr
rurka =
i zaworek zaciskowy
odbior
powrot
' h RR (reflux ratio)
po polsku- stosunek odbioru do powrotu

Med anledning av denna ritning kommer jag att svara pa vanliga frdgor om konstruktion av stridsspetsar.

1. Vad ska huvudets stigningsvinkel vara?
A: Enligt mig ska det vara inom 5-15 grader. Det ar ingen mening att gora storre eftersom det forvranger kdrnan i denna

konstruktion. Den ska vara l&g for att fa lika mycket som fyllningens héjd. A andra sidan innegpéien risiké petndiestidean 5

haller ut, vilket 6kar poolens kapacitet i onddan och kyler ner den.

2. Hur hég ska dammen vara?
A: Hojden pé hela dammen kan na till och med halva kolonnens diameter, den viktigaste ar hojden pa returrorets

6ppning. Jag gor det 8-12 mm fran botten av dammen. Denna design har tva fordelar. Den héga dammen hindrar den
turbulenta sjon frn att svamma 6ver och det lagsvetsade returroret resulterar i en grund sjo. Den lilla dammkapaciteten ar

gynnsam for separering av forlépar och svansar.

3. Hur ska diametern pa retur- och mottagningsroret vara?.
A: Enligt mig racker det med 6mm av innerdiametern. Jag skriver "lugnt” for pa sadana diametrar, som en del av mina

experiment, fick jag ett destillat pa 7 liter per timme nar det varmdes med gas och ingenting fastnade. Naturligtvis kommer
anvandningen av en storre diameter definitivt inte att skada och kréver inte virtuositet vid svetsning.

4. Hur gér man en kylspiral?
Det enklaste sattet att boja sjalv ar fran ett kopparrér med en ytterdiameter pa 8-12mm. Nackdelen med denna I6sning &r

sjalva kopparn, som mattas och kraver rengoring fore destillation. Ett battre material ar ett syrafast stalrér (KO). |
hemférhallanden &r det dock liten chans att den béjer sig ordentligt. Det ar bast att anfortro det till ett specialiserat féretag

vars adress ar latt att hitta pa forumet.
Det basta materialet &r ett korrugerat rér av KO med symbolen DN8 eller DN12. Den ar bojd



Machine Translated by Google

bokstavligen pé torgen. Nackdelen med denna I6sning &r tillgangligheten, priset och kravet pa att I6da andarna.
I allmanhet bor spiralen lindas p& ett sddant séatt att den har minsta majliga spel frAn huvudvéggarna och att dess inre
inte &r for tomt. Beroende pa rorets tjocklek anvands olika lindningsmetoder. Vissa gor en rak spiral med ena dnden
passerad genom mitten, andra lindar tva spiraler ovanpa varandra, ytterligare andra anvander en vattenkarna i form av
ett tjockare ror och lindar spiralen 6ver den. Hur mycket av det har roret behover vi? Det beror p& varmeeffekten. Till
exempel, vid uppvarmning med 3000W varmare racker det med 5m KO eller kopparror

, eventuellt 2,5m korrugerat ror.

5. Ska huvudet vara tétt stangt?.
A: INTE. Den kan vara utan lock, dvs helt 6ppen. En valgjord kondensor med rétt vattenfidde later inte ens
lite etanolanga stromma ut. Naturligtvis &r anvandningen av ett lock anvandbart for en bra centrering av spiralen,
estetik och soliditet i monteringen av vatteninlopps- och utloppsterminalerna. For tat stdngning bor dock undvikas.
Aven ett litet gap racker for att utjamna trycket inuti med atmosfarstrycket.

6. Hur ska vattenflédet vara?
A: Det beror pa varmeeffekten, till exempel vid uppvarmning av 3000W med varmare racker det med 1
liter per minut. Det &r i allménhet bra nar minst halften av huvudet &r kallt och vattnet rinner i en lugn strém
och nagot varmt.

7. Svar pa fler frAgor och detaljer om konstruktionen finns pa forumet i &mnet "Aabartek head" http://
www.bimber.info/forum/viewtopic.php?t=1477



http://www.bimber.info/forum/viewtopic.php?t=1477
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Sa& mycket for bakgrundsinformation.
Nedan skulle jag vilja beskriva en specifik kolumn.

Som exempel valde jag min "medium" version byggd pa ett 60,3 mm rdr. Enligt min mening ar den valdigt mangsidig
och har ett bra pris-prestanda-férhallande.

Under dess konstruktion satte jag mig féljande mail:
Lag kostnad, sa enkelt som mdjligt, hog effektivitet, total hojd pa ca 2 m, stromférsorjning.

Nedan presenterar jag hennes foto med matten markerade.
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Jag ska borja beskriva konstruktionsdetaljerna fran varmebehallaren. Jag anvande en 30! fat for detta
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P& bilderna nedan visar jag hur du fixar stromkablarna och installerar varmarna.

Kanske skulle skydd med krympslang vara battre an tejp.
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Det &r bra att skydda ledningarna med en speciell icke brandfarlig isoleringsférskruvning, tillganglig i vilken
elaffar som helst.

Nedan finns en ritning som visar hur vérmarna &r anordnade inuti fatet
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Sadan fastsattning ar extremt enkel och snabb. Basen pa fatet spelar har rollen som spetsskydd
varmare.

Nackdelen ar svarigheten att halla dem Iaga. De sticker upp och kraver 12| fylining for att hallas upp
nedsankt.

Naturligtvis kan du prova att béja dem och stélla dem annu lagre.

Jag satter ihop dem enligt foljande. Forst borrar jag 15 mm hal. Sedan trar jag den genom en av de
snore och jag glider den andra dnden genom halsen pa fatet till utsidan. Jag faster varmaren pa

strang och dra in den, dra bara at  , tills spetsen traffar halet. Efter att ha satt in spetsarna i halen kommer den att krossas
muttrarna. Uppméarksamhet! Om varmaren inte vill passera genom halsen, anslut den till

kraft och varme ett 6gonblick till en korsbarsfarg. Nar den svalnar blir den mjuk och gér latt att anvanda
form. Utan denna behandling kan den g& sénder nar den bojs.

Varmaren kan ocksd monteras pa sidan pa ett mer professionellt satt och sakrat med ett speciellt hélje.
Materialkostnaden for dess produktion &r 1ag (ca PLN 15), men det kraver mycket arbete.
Denna version presenteras nedan.
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Anvandningen av tva varmare har fordelen att man i stort sett undviker de problem som ar férknippade med
hemmets elsystem overbelastning. Belastningen pa 3kW ar éver 13A,. Det hander dock ofta

uttag sitter pa 10A sakringar. Sedan kopplar vi helt enkelt bort 1000W-varmaren och jobbar p& den andra o
effekt p4 2000W.

Kom ihag att av sakerhetsskal kravs en nollinstallation, bast av allt

jordfelsbrytare.

Pa nasta bilder presenterar jag metoden for att fasta kolumnroret pa fatet.

Jag svetsade fast locket pa locket, i vilket jag symmetriskt monterade de rostfria bultarna fi 6.

Denna symmetri ar mycket viktig vid , eftersom det mgjliggér snabb och problemfri anvéndning vid senare anvandning
vikning av kolonnen. Anvand millimeterpapper och ett par bromsok nar du markerar halen.
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Fliken &r gjord av 3 mm plat, s& du kan knacka hal och skruva i skruvar.
Sedan skar jag av packningen som syns nedanfor fran silikonplaten. Dess tjocklek ar 5 mm
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En andra flans med lampligt borrade hal svetsas till huvudréret. Nar den ar monterad ser kontakten ut sa har:

Naturligtvis kan du anvanda en snabb-SMS-kontakt, men dess pris ar ungefar tre ganger hogre an
ovanstaende l6sning. Det ar ocksa svart att komma at for diametrar 60,3 mm.
Nedan presenterar jag SMS-fastet.
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Som jag skrev innan ar hela hogtalaren gjord av ett 60,3x2,0mm KO-rér. Intressant nog ar priset endast

nagot hdgre an det populdra 52x1,5 mm roret. Detta ar en av anledningarna till att jag valde det

konstruktion av en modellpelare. Den andra anledningen ar den stérre diametern som gor att du kan arbeta med en effekt pa 3kw.
Uppmaérksamhet! om skurmaskinerna ar for mycket packade kan en s&dan varmeeffekt redan 6versvamma kolonnen med denna diameter, dvs
forhindra att den fungerar korrekt.

_—4

Det ar ocksa bra att isolera hela fatet, till exempel med en , eller en gammal jacka. Sjalvklart med uppvarmning
gasfilt kan ndgot sddant undvikas. Uppvarmning maéjliggér en markbar acceleration av uppvarmningen,
Oka effektiviteten och spara el.
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Som packningsmaterial fér kolonnen anvande jag Coral MAX staltradar.

En beskrivning av dessa skurmaskiner finns i amnet " Sanktest" http://
www.bimber.info/forum/viewtopic.php?t=1875&postdays=0&postorder=asc&start=45 De kdnnetecknas av

en mycket bra pris-kvalitet forhallande. smé koraller) de &r gjorda av mycket svagare stal.Fran andra marken rekommenderar
jag Harrys valstrad "Dobry Duszek" och "Morana". Den senare &r mer dn dubbelt s& dyr, men stélet som den &r gjord av &r av
mycket battre kvalitet &n Corala och Dobre Duszka. Det bor noténaenatiedsoaichigdammendesikebeikvalitqid epé stadty kdarakilja
sig at i stalkvaliteten de &r gjorda av. For att vara séker , det &r bra att forst képa nagra stycken for en provversion. Amnet
"Druciak / Zmywak - Zone" http://www.bimber.info/forum/viewtopic.php?t=113

An en gang vill jag pAminna dig om att néar du anvander ett 60,3 mm rér och uppvarmning med 3000W varmare bor du inte
ramla skurarna for mycket. Packningsdensiteten ar battre att inte 6verstiga 250 g / I. Det &r ocksa vart att "disheveling” dem.
Deras struktur blir d& mer enhetlig och det ar lattare att uppna enhetlig packning av kolonnen.

Du bor ocksa lamna nagra centimeter ledigt utrymme i botten. Detta for att skapa en 6vergangsbuffert runt fatlocket

som har en mindre genomgéaende diameter. P& s& sétt slipper vi risken att den har platsen skapar blockering och
Oversvamningar.

Jag ska genast svara pa frdgan om skurarna faller ner under sin egen vikt.

Oroa dig inte, de kommer inte att falla, de trycker tillrackligt mot kolonnens véaggar.



http://www.bimber.info/forum/viewtopic.php?t=113
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Vi gar sakta upp i beskrivningen och kommer till huvudet. Nedan presenterar jag bilder av dess
individuella element.

Anslutningen av kolonnréret till huvudet &r byggd p&d samma princip som den i botten av fatet.

Nedan ser vi huvudkroppen

17.03.2009 23:27
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Termometerns monteringshal &r gjord av en bit (ca 15 mm) av 8,0x1,0 mm ror. | mitten finns det
inpressad packning gjord av en bit silikonslang 6,0x1,5mm. Termometersensorn faller in i en sadan
en tatning med ganska mycket motstand, s det ar vart att bara glida den innan installation.
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Dammdammen &r néra halften av rorets diameter, men returréret svetsas lagt s& att dammen
det var sa grunt som mojligt. Pa bilden nedan kan du perfekt se termometerhélet och returrérshalet.

Nedan kan vi se ett valvt returrér. Den har matten 8,0x1,0mm. Det kan verka som en liten sddan
diameter, men jag kan forsékra dig om att det racker for en dubbelt s effektiv hogtalare.
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Kondensorspiralen ar gjord av en 2,5 m sektion av ett DN12 korrugerat ror (mindre diameter 12 mm, storre diameter 16 mm).

—_—

Nagon kanske fragar varfor jag anvande just ett sadant ror?
Lat mig paminna dig om att mitt antagande néar jag byggde denna kolumn var lagsta méjliga materialkostnad och enkelhet
i konstruktionen. Det visar sig att 2,5 m av detta rér ger samma varmedverforingsyta som 3,5 m av den populdra DN8.
Skillnaden i pris &r liten och har &r DN12 béttre. Den stérre diametern pa réret som jag valt gor ocksa att spiralen kan bojas
pa ett sAdant satt att den passar in i ett 60,3 mm rér utan att skapa stora éppningar. Den har ocksa en sa enkel struktur som

mojligt, vilket underlattar och paskyndar dess utférande.

En annan fordel ar dess hdga styvhet, vilket gor att hela spiralen inte ar slapp och kan centreras vél i huvudet. Trots sin
storre styvhet ar tuben tillrackligt mjuk for att béjas i fingrarna. Slutligen ar det ocksa frdgan om kop. Hittills har jag bara
hittat en webbutik som séljer dessa tuber. Tyvarr &r de kortaste sektionerna upp till 5m. F6r mig &r ett stort plus att jag kan

gora tva spolar av en sadan sektion, vilket ocksa ar en besparing nar man tanker bygga minst tva pelare.

Den storsta svarigheten att géra en sddan kondensor ar att [6da den pa vattentillforseltappen.
Stubbarna &r gjorda av ett 8,0x1,0 mm ror och den inre diametern pa det korrugerade réret ar 12 mm. For att loda den

minskar jag diametern med hjalp av ringar med en ext. 8,0 mm och extern 12,0 mm, som jag ska svetsa pa ett 8,0 mm
Sedan loder jag stiften med fosforsyra till det korrugerade réret. Fér mig ar direktsvetsning av detta ror till
beslagen inte mojligt p& grund av dess mycket tunna vaggar.
Jag har en bra marke TIG-svets, men jag misslyckas med det. Kanske &r det mojligt, men det behdvs en battre spik.
Botten &r gjord av en 60,3 mm botten, till vilken tre 4,0 mm diameter trAdar &r svetsade s att efter att kondensorn har

satts in i huvudet centreras den.

| Viring
'y URTITIE
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For att koppla ihop vattenledningarna anvande jag snabbkopplingar som skar av vattnet fran ett hall efter att ha kopplat
bort dem. Det gor livet lattare eftersom vatten inte rinner ut dver golvet. Jag rekommenderar dock inte denna l6sning for
méanniskor som bryr sig om varenda krona. Kostnaden for tva sadana uppsattningar ar cirka 50 PLN.

Man kan latt n6ja sig med klammor. Tva typer visas pa bilden nedan, den till hoger &r battre.
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Nedan ar huvudet i all ara.

Mottagande spline &r gjord av 8,0x1,0 mm rér. Det &r viktigt att nar den svetsas ner i sjons botten s reser
den sig inte nagra millimeter 6ver. Detta kan gora det svart att tomma dammen.

Silikonmottagningsroret har matten 6,0x1,0 mm och sétts pa utloppet genom att reducera det fran bitar av andra
ror. Det kanske inte ar elegant, men det ar sékert tight.

Ett sAdant tunt rér har tillracklig kapacitet och fungerar mycket bra med klamventilen. Dessutom &r
den mycket billigare an den typiska 9,0x1,5 mm.
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Ventilen &r gjord av en bit aluminium och massing och en massingsskruv. Materialkostnader &r nagra zloty, men det

ar lite kul pa svarven.
Naturligtvis kan du anvanda professionella KO-nalventiler, men priset &r ganska avskrackande.

Beskrivningen av konstruktionen av de olika versionerna av klamventiler finns pa forumet under amnet "Ventil pa 15
minuter" http://www.bimber.info/forum/viewtopic.php?t=1294

Det gar bra att dra &t anden av slangen med till exempel en rostfri mutter. Detta forhindrar att &nden av
slangen av misstag faller ut ur det mottagande kéarlet - detta kan i basta fall vara orsaken till produktférlust och i varsta

fall orsaken till brand.



http://www.bimber.info/forum/viewtopic.php?t=1294
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Nedan presenterar jag ett foto av en tablettermometer. Jag har kopt 4 st an sa lange. De mar bra
oklanderligt.

- P S - e = o

Det finns ST 9290 modell c. Omrade: -50 ° C ~ + 150 ° C, noggrannhet: § 1 ° C, upplésning: 0,1 ° C
Har ett larm, skuld. 60 cm kabel. Det kostar cirka 50 PLN

Detta ar formodligen slutet pa beskrivningen av de enskilda elementen i kolumnen.
Det ar dags att ga vidare till materialkostnadsberéakningarna.
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Uppskatta
nr. element miejsce zakupu cena losé Koszt suma
jednostkowa wysylki

1 |Keg3ll Allegro.pl 20,00 zt szt 30,00 zt 110,00 =zt
2 | Rura 60,3x2,0mm Hecopl 43 3zt fm 2m 25,00 zt 111,60 zt
3  |Rura 8,0x1,0mm Hecopl 7.0 2t im 0,5m wspdlhy 3,50 zt

4 |wywijka Hecopl 8,60 zt 4 szt wspdlhy 34,40 zt
5 | dennica Hecopl 7,40 zt 1 szt. |wspdlny 7,40 zt

i Sruby + nakretki KO | Allegro.pl 5,00 zt 7,00 =zt 12,00 =zt
7 | Pret fi 4dmm KO Skep Kolnex 2zt fm 0,5m |Zakup bezposredni 1,00 zt

8 [Tamka jeziorka Sklep Argo 1,00 zt 6x5 em | Zakup bezpodredni | 1,00 zt

9 |Rutka DN12 Skep attomcompl | 137zt Sm 25 m 13,00 =zt 21,50 zt
10 | Druciak Coral Max Huttownia Perfekt 1,60 zt fszt 27 szt | Zakup bezposrednd | 43,20 zt
11 |Koszt zaworka 5,00 =zt
12 |Uszezelka silkonowa |Mcez.compl Phyta 5,0 mmm 13,00 =zt
13 | Grzatka 1000W Skep hydrauliczny | 23,50 =zt 1 szt. |Zakup bezposredni | 23,50 zt
14 | Grzatka 2000W Sklep hydrauliczny | 26,50 zi 1 szt. |Zakup bezposredm | 26,50 zi
15 |Przewdd elektryczny | Sklep elektryezny 2,00 zt fszt. 2 szt |Zakup bezpodredni 16,00 zt
16 |Pianka ocieplajgca Sklep budowlany 2,00 zt fszt. 2m Zakup bezposredni 2,00 zt
17 | Tetmometr tablicowy | Allegro.pl 50,00 zt fszt. 1 szt. 11,00 =zt 61,00 zi
18 | Weiyk silkonowy “klep Glass-Med 8,50 zt fm im Zakup bezposrednd | 17,00 zi

70% 1,5mm

19 | Waz do wody Sklep hydravliczny | 1,50 zt fm 10m Zakup bezposredni | 15,00 zi
20 |Opaska zaciskowa Skep motoryzacyjny | 1,50 =zt fszt. 2 szt |Zakup bezpodredni | 3,00 zt

Razem 5936 zl

Kostnaderna for en lassmed och en svetsare ar svara for mig att avgora. Hittills har allt gjorts till en kostnad

"Egen" eller fér en symbolisk flaska. De tva forsta kolumnerna fick hjalp av mina medskap och

svetsare. Efter att ha kdpt en TIG-svarv och svetsmaskin gjorde jag kolumnen som beskrivs ovan endast av mig sjalv.
Jag jobbar inte i dessa yrken, jag , och for tillfallet ser jag metallbearbetning som en hobby, fast kanske ndgon gang
kommer bérja tjdna lite extra pengar pa det.

Bara for nyfikenhetens skull, observera att kostnaden for komponenter i rostfritt , det ar bara ungefar halften av den totala storleken
stal ar materialkostnader.

Nagra fler ord bor &gnas at onlineupphandling.

Jag vill &terigen paminna er om att artom.com.pl-butiken endast séljer 5-meterssektioner av det korrugerade roret.
Detta kan vara svart, eftersom du inte behéver s& mycket for en kondensor. En bra omstandighet ar

det faktum att fran fem meter DN12 kan tva spiraler tillverkas. Tyvarr & fem meter DN8 for tva kondorer

inte for mycket. Sa nar du koper en liten nét for att tugga upp den. Om jag gjorde ett huvud, antar jag

Jag skulle vélja DN8.
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Det &r vart att notera att sddana ror anvands vid konstruktion av varmevéxlare, och det finns en chans att fa dem i
mycket valsorterade VVS-butiker.

Det ar liknande med butiken mcz.com.pl. Det &r svart fér honom att leverera en bit silikongummi i storleken
som kravs for att bara gora tva packningar. Jag lyckades bestalla nagra av de aterstdende avsnitten fran
de storre bestallningarna fran dem. Det ar ocksa vart att notera ditalprismroklanderliga kvalitetsvaror och

Hur man gor instéllningar

Jag vill papeka att en fat med inbyggda varmare fran spisen i princip inte lampar sig for att laga
spannmalsrora. Effekttatheten hos typiska varmare ar hog och detta kan gora att tjocka maskningar

branns pa ytan, vilket ger en brinnande lukt som &r svar att fa bort.

Sadana varmare klarar dock perfekt av den sé kallade sockerarter, viner och andra sallsynta miljoer.

Sa jag tankte for mig sjalv att det ar vart att genast beskriva hur man gor sadant socker. Tills nyligen anvande
vi det odddliga receptet 1410 baserat pa bagerijast. Men framstegsandan har gjort det vardeldst att forlita sig
pa de gamla reglerna for tillfallet. Sedan en tid tillbaka kan du kopa specialiserad Turbojast. De bearbetar
socker i en galen takt, vilket gor det mojligt att fa ouppnaelig hittills installningskraft och mycket battre smak
och arom. Personligen rekommenderar jag ALCOTEC TURBO 24 Pure. De finns tillgangliga hos var
forumkollega @ 98 %."

alcotec

L

FECPE - 13 UTRES N N sOUR%

Akctes 4 fer cme mwnte Losve W lermaed o
2000 0. bewt w 75 0C Ready & spgreamarety M hawry
MPORTANT: Dy ae
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De ar ganska dyra, men de kan anvandas till flera ganger mer socker @n vad som beskrivs i beskrivningen. P&
ett paket gjorde jag flera ganger féljande installningar:

25 kg socker + 90 | vatten + 30 g citronsyra + ca 3 kg malda &pplen

Efter en vecka bearbetades sockret. Var bara forsiktig sa att du inte 6verhettar installningen. Jasningen &r sa
kraftig att temperaturen stiger spontant till 6ver 35C — darfor bor vi inte stanga jasningsbehallarna.

Forresten vill jag varna dig fér hogre koncentration av socker.
Nyligen tog jag en risk och gjorde féljande installningar pa en Turbo 24 Pure:

25 kg socker + 75 liter vatten + 30 g citronsyra utan &pplen

Tyvarr hade en sadan koncentration en mycket negativ effekt pa jasningen. Den forlangde den 3 ganger och slutade
med endast -1 Blg.

Jag tror att om vi bestammer oss for att drastiskt minska dosen av jast, ar det sakert att halla férhallandet mellan
socker och vatten i férhallandet 1: 4.

En sak till om &ppelnéringslésningen. Det ar definitivt billigt och effektivt. Tyvarr innebar det en viss fara. Jag

rakade ut for en svar olycka nyligen. Medan jag héallde socker pa fatet ville jag inte filtrera bort det fran flytande
farfokli. Jag lamnade ocksa bara 2-3l ledigt utrymme under pafyliningslocket. Under tillagningen tacktes
bottenskurarna med appeljast.

Detta 6versvammade kolonnen sa att destillatet hallde ut genom huvudet, jag varmde med gas och hade tur att
inget fattade eld. Nu &r jag mer forsiktig med att hélla rent socker i fatet och lamnar ca 5l ledigt utrymme.

Beskrivning av driften av hemréttelsekolonnen

Hall 17 till 25 liter ren fat i en fat. Att varma upp 25l tar ca 50 minuter - férutsatt att man varmer 3000 W. Efter
kokning stiger temperaturen pa huvudet snabbt och nar ca 80 * C. Vid det har laget borde vi redan ha vattenkylning
igang - ett flode pa 1 liter per minut.

Mottagningsventilen ska vara helt stdngd - en process som kallas "6éversvamning av kolonnen" ager rum under
denna tid. Vi vantar i flera minuter p& att temperaturen pa huvudet ska stabiliseras runt 78 * C.

Forlopp

Samla fram efter att temperaturen har stabiliserats. Mottagningsventilen bor stallas in pa ett sadant satt att den
mottagna vétskan droppar enstaka droppar. Pa s satt bor vi samla in ca 150-250 ml férorenad sprit, som inte

kan anvéandas for livsmedelsandamal — den innehaller bl.a. giftig metanol som skadar synnerverna. Vi avslutar
denna fas med att helt skruva loss ventilen och tomma sjon helt (50 ml).

Konsumentanda

Efter att ha tomt poolen, stang ventilen och stabilisera temperaturen pa huvudet i nagra minuter.

Vi vantar tills det nar lagsta majliga varde. Teoretiskt borde det vara 78,3 * C. Beroende pa atmosfarstrycket kan det
vara nagot annorlunda, +/- nagra tiondels grad C.

Skruva sedan forsiktigt loss ventilen och samla upp den med en medelhastighet p& ca 30 ml per

minut. | bérjan kan du f& hastigheten pa 40ml / min bor inte atiga siDtetdéniibpipadempdraiprvidilerudet

mer forlorar vi kvaliteten p& destillatet. Stang i sa fall ventilen och vanta nagra minuter tills kolonnen

stabiliseras igen. Minska med tiden belastningen sa att temperaturen pa huvudet halls konstant. Under
destillationen behover du en mattbagare och en sekundvisare. Slutet av processen kannetecknas av det faktum
att aven med en ldngsammare mottagning (ca 15 ml per minut) stiger temperaturen pa huvudet. Om vi avslutar
insamlingen av spriten vid det har laget lamnar vi ndgra hundra milliliter alkohol kvar i fatet. Det &r vart att komma
ihag att nar man samlar in huvudfraktionen ar det bra att byta karl da och da, s& att i handelse av problem med
stabilisering inte fororena det du redan har fatt.
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Det &r svart att exakt definiera fasen for slutet av korrekt andemottagning fran jaktfasen.

Nar vi vill f& ut maximalt och minska risken for kontaminering maste vi mycket bromsa mottagningen till droppen
(ca 5-10 ml per minut). Under denna tid ar det ofta nddvandigt att sténga ventilen och stabilisera temperaturen i
flera minuter. Jag avslutar processen med att ta emot den ratta spriten nar, efter den ena eller andra
stabiliseringen, temperaturen fortfarande stiger med 0,2 * C.

Jakt

Vid det har laget kan vi byta fartyg och plocka upp den sk jakt. Vid nagot tillfalle borjar temperaturen vid

huvudet att stiga snabbare och snabbare, eftersom etanolen i fatet snabbt haller pa att tommas. Nar temperaturen
pa huvudet nar 90 ° C ar det ingen idé att ta bort ens jakten. Skruva slutligen loss ventilen helt, tom sjon och stéang
av varmen. Du kan fortfarande f& 200 ml 80% alkohol pa detta séatt. Men det kommer att vara fororenat med
flygkroppar och jag rekommenderar inte att anvanda det for matandamal.

Jag haller fram och andarna i ett stérre karl och nar jag efter nagra destilleringar har nagra liter av det. Jag
spader dem till ca 40% med vatten, rengér dem med kemikalier och destillerar dem tva ganger. Du kan extrahera
mer an hélften av en god sprit pa detta satt.

Forresten, jag skulle vilja saga att jag inte namnde reflux med flit. Jag tror att det finns vissa svarigheter med
dess optimala beslutsamhet. For att gora detta maste vi veta vad hela samlingen ar for tillfallet.

Det ar ocksé kant att RR-vardet bor 6ka nar mangden etanol i fatet minskar. Mycket beror ocksa pa kvaliteten
pa forpackningen och storleken pa hogtalaren. Till exempel p4 hoga kolonner med bra packning kan RR 1:2
anvandas for att fa ett bra destillat. Pa mirthiréxandsteivisakeinaeckitstoce iR &0 bast kb fvideskvaldizt. Som
uppmarksamhet pa termometern. Efter en tid, nar vi far erfarenhet, kommer vi att veta hur vi ska justera ventilen
for att skydda oss mot den ogynnsamma temperaturokningen med en lamplig sékerhetsreserv.

Mojliga problem under driften av kolonnen

1. Ibland kan var enfasiga elinstallation vara 6verbelastad och uppvarmning med tva varmare ar inte
att rekommendera. Vi bor da koppla bort 1000W varmaren och bara arbeta pa den andra 2000W.
Detta kommer att forlanga tiden till kokning och minska hastigheten péa destillatutbytet.

2. Nar vi ser angorna komma ut ur huvudet har vi férmodligen for lite kylning.lbland blir det
tryckfall i installationen. | detta fall bor kylvattenflodet 6kas eller uppvarmningen stoppas.

3. Konstiga temperaturférandringar vid huvudet kan orsakas av 6versvamning av kolonnen. | ett
sadant fall bor en varmare stangas aferedierede Tt d dsnateshappal proae sgikmi rmgdml ene e fierkt eth
jastsediment. S& kom ih&g att halla rena forinstallningar nar det behdvs filtrerade forinstallningar. Fyll
aldrig fatet helt, lamna alltid en reserv pa 5 | for skum under matlagning.

4. Det kan ocksa vara sd att kolonnen stabiliseras vid 80°C eller mer. Orsaken till detta kan vara for stark
uppvarmning som orsakar partiell versvamning av fyliningen. Lésningen ar att minska uppvarmningen
och eventuellt Idsare packning av fyliningen.

5. Konsekvensen av detta kan bli fullstandig éversvamning och éversvamning av destillatet genom
huvudet. Varmen bor da stangas av omedelbart.

6. Nar vi marker att mottagningen av destillatet bérjar sakta ner av sig sjalv kan orsaken vara att
ventilen klammer fast slangen. Han har sddana tendenser ibland. Det maste da justeras om.

7. Den sista regeln ar att inte lamna destillationsrummet.
Tack vare detta kan vi snabbt reagera pa olika oférutsedda handelser, som att en brand boérjar eller ndgot
annat.
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Filtrering av aktivt kol

Den erhalina spriten, trots att den har en koncentration pa 95 %, kanske annu inte ar sarskilt perfekt i smak och lukt. For
att forbattra dess egenskaper ar det bra att rengdra den med aktivt kol.

Det finns olika filtreringsskolor. Det enklaste sattet ar att halla kolet i karlet med alkoholen och lata det std négra eller flera

dagar i ett svalt rum. Det ar en bra idé att réra om dem da och da. Med denna metod racker det med en koldos pé ca 50 g

per liter sprit. Tyvarr fargar denna metod alkoholen en mérk nyans.

Darfor kréver det fortydligande, d.v.s. sila genom ett filter. Dammmasker som finns tillgangliga i tekniska butiker &r perfekta

for detta andamal. Olika gaser eller kaffefilter &r inte det basta. Det andra sattet &r att bygga ett filter dar vi byter ut kolpatronen
da och da. Man maste komma ihag att kolfiltreringsprocessen ar desto mer effektiv nar den sker vid l&ga temperaturer och nar
den utfors s& langsamt som mojligt. Vart att namna ar ocksa att 95% sprit rengér samre an utspadd med vatten, till exempel upp
till 40%. For slutlig utspadning anvander jag allmant tillgangligt stilla, lagmineraliserat vatten i 5l-behallare.

Mycket kunskap om kolfiltrering finns pa forumet i amnet: Oka effektiviteten av kolfiltrering http://www.bimber.info/forum/
viewtopic.php?t=50

Hur bygger man ett enkelt kolfilter?

En burk och tva silikonror racker for detta.

Fast rorens andar med en bit tyg och linda dem med trad.
P& bilden nedan har jag anvént speciella pluggar med bomullsrondeller



http://www.bimber.info/forum/viewtopic.php?t=50

Machine Translated by Google

Hal bor goras i locket med en diameter som &r ndgot mindre &n silikonslangen.

Nar halen &r val gjorda finns det ingen radsla for tathet. Jag har redan gjort ndgra sadana filter och ingenting
sprang. Halen &ar ganska svara att borra, eftersom lockets vagg &r tunn och det &r l4tt att slita av det med en borr.
Bast kommer de ut genom att stansa med speciella stansar vridna pa en svarv.

Efter att ha gangat slangarna, placera spetsen pa en av dem i botten av burken och den andra strax under den
lock. Sedan tacker vi allt med kol och stanger av det.

Placera karlet med alkoholen for destillation p& hogsta niva, medan burken och mottagarkarlet i botten.

Nu racker det att dra réret med spetsen fran under locket pa burken med dina lappar och tack vare den férberedda
vakuum kommer desytylaten att halla sig éver burken och bérja droppa in i det mottagande karlet.

Slangen ska forsiktigt klammas fast med till och med ett gem sa att filtreringen blir droppliknande.
Nedan kan du se droppklamman som anvénds for detta &ndamal.
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Andarna pa slangarna ska vara val viktade, vilket gér dem lattare att ordna.
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Med anvandning av storre burkar och inte for mycket destillat, finns det en radsla for att orsaka

kolméattnad kommer att resultera i avsevarda forluster. Detta ar sant. En stor del av alkoholen kan atervinnas ,

genom att rent vatten passerar genom filtret. Det kommer da att absorbera en stor del av alkoholen. Du kan gora det senare
tillsatt till nasta destillation.

Kemisk rengéring plus andra destillation.

Ett annat satt att forbattra kvaliteten pa destillatet ar kemtvétt foljt av en andra destillation.
Naturligtvis kan du forbéttra kvaliteten utan kemikalier, bara en andra destillation med en eventuell tidigare

kolffiltrering. Kom ih&g att vi endast tillsatter kemikalier till destillatet, i inget fall till
socker eller mos.

For detta behover vi bakpulver (mat) NaHCO3 och kaliumpermanganat, KmnO4

Vi kan kopa lask i vilken mataffar som helst, och mindre mangder permanganat pa apotek. Ordning
proceduren &r som foljer:

Vi spader destillatet med vatten 40% eller mindre. Som den forsta lagger vi till ordentligt upplost

bikarbonat. Doseringen &ar 10g per 11 95% destillat, s& kryddat destillat bor vanta i flera timmar

efter denna period, tillsatt 1 g 16st kaliumpermanganat per liter 95 % sprit.

Aterigen bor du vénta minst flera timmar till flera dagar.

blir smutsbrunt, rensar med tiden, forlorar sediment. Efter denna process kan vi genomféra

andra destillationen. Doseringsordningen &r inte oavsiktlig och bor féljas. Kemisk effekt

det ar valdigt distinkt. Destillatet tappar eftersmaken av mansken.

Jag ar ingen kemist, &ven , men information frn personer som sysslar med det visar att matlask

om det ar kraftigt dverdoserat, sdnderfaller det under matlagning och &r skadligt for din halsa. Inte fullstandigt
det finns ett tydligt fall med transamanganat, de hdvdas att en éverdos kan ha en negativ effekt. Ja

sd jag foresprakar inte anvandningen av kemi, men jag fornekar det, sarskilt som det ar en process som anvands i
en industriell skala i produktionen av Polmosian-folkrékningen.

Vi kan lara oss mycket mer under &mnet: Kemisk rengoring av radestillat
http:// www.bimber.info/ forum/ viewtopic.php?t=217&postdays=0&postorder=asc&highlight=chemia&start=0

Tredje destillationen

For att uppna kvaliteten pa premiumvodkas eller battre, anvande jag ibland tredje destillation och dubbeldestillation
kolfiltrering.

Notera: Under den andra och tredje destillationen, kom ihag att destillatet bor spadas ut till viss del
minst 40 %.

Hur bedémer man smaken pa var produkt?

95 % procent destillat ska inte smakas. Det blockerar smakreceptorer mycket snabbt och
lukt, vilket forhindrar gott omdéme. Det &r bast att spada det till 5-10% och stka efter det
ogynnsamma eftersmaker. Om de inte kanns sa har vi det absoluta.

Hur kontrollerar man "styrkan" hos var produkt?

Billigast ar att kopa en biobaserad alkoholmatare eller annan billig alkoholmatare, kolla vad det visar pa spriten fran polmos
och jamfér med vart destillat. Kom ih&g att temperaturen p& bada proverna ar densamma. Generellt billigt

de tillgangliga alkoholmatarna visar sallan procenten korrekt. Darfor bor de "kalibreras” pa

butiksanda. Godk&nda alkoholmatare &r dyra och ganska svara att komma at. Du bor ocksd komma ihdg

att alkoholmatarna kraftigt férvranger vid matning av kallt och varmt destillat, Oftast

den optimala méattemperaturen ar 20*C.

Vad kostar det att producera sprit pa en hemmagjord kolonn?

Om vi réknar kostnaderna for socker, jast, ndringsamnen, energi, vatten, aktivt kol, visar det sig att

dubbeldestillation narmar sig snabbt PLN 15 per liter. Sammantaget &r det kanske inte mycket till butikspriset

cirka 80 zloty per liter. Men nar vi tar hansyn till den tid vi maste lagga pa att producera denna liter,

det ser ganska annorlunda ut. Efter att ha lagt till och beréknat ett genomsnitt av férberedelsetidergor forinstéllningen ,


http://www.bimber.info/forum/viewtopic.php?t=217&postdays=0&postorder=asc&highlight=chemia&start=0
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varma upp, stabilisera mottagningen av férlépar, svansar och korrekt mottagning, det visar sig att det kommer ut

tid 6ver 2h. Det betyder att det egentligen bara ar en hobby och inte ndgon olaglig supervinst

foretag. Jag upprepar igen, det finns ingen verksamhet hemma, bara hobby

kul for en unik vodka eller tinktur. Om nagon tror att vi gor detta mot nagon

brollopsférnodenheter, 1at honom sitta ner och spendera flera dussin timmar pa destillationen sjalv, utan att flytta fran
kolumner.

D& &r det battre att &ka till Podlasie, dar tusentals liter produceras i skogens morka tillflyktsorter

akta rag, luktar inte s& mycket mansken.

Just nu haller jag pa att avsluta och jag skulle vilja tacka mina kollegor @Citizen Kane, @a_priv och
@Astemio for vardefulla kommentarer och rattelser. Jag avslutar inte &mnet. Jag diskuterar hellre det
forum till en bred grupp manniskor, innan du gar till avsnittet Destillering och korrigering.



